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COBOT MEETS
HIGHTECH-SCHWEISSTECHNIK

Der QINEO ArcBoT bietet einen einfachen Einstieg in
die Welt des automatisierten Schweifl3ens.

Mit dem QINEO ArcBoT schweiRRen Sie auch kleine Losgrof3en wirtschaftlich
und in gleichbleibend hoher Qualitdt. Die Hightech-QINEO-SchweilRstrom-
quelle und der hochprazise Cobot erganzen sich dabei perfekt. Neben der
Entlastung der Mitarbeiter — insbesondere bei monotonen, wiederholenden
Aufgaben — profitieren Sie von exzellenten SchweiBergebnissen durch die
reproduzierbare Qualitat.

’ Schnelle Programmierung
Automatisiertes Schweil3en ab LosgroRRe 1

Einfache Bedienung
Keine speziellen Vorkenntnisse erforderlich

.Ready to weld"”-Komplettpaket
SchweiRfertige Installation innerhalb weniger Stunden ,

»

Exzellente Schweiqualitat L
Reproduzierbare Schweil3ergebnisse fiir maximale mz

Hohe Wirtschaftlichkeit
Kurze Amortisationszeit

Kompakter Aufbau
Platzsparend fiir flexible Anpassung an lhre Fertigungsumgebung

¢ ¢ v v v
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EXAKT, INTUITIV UND SICHER

Durch einen Drehmomentsensor in jeder A hsq'
lasst sich der QINEO ArcBoT exakt programm ieren
und verfahren. X S

Die intuitive Bedienung steigert die Arbeitseffizienz erheblich. Individuelle
Anpassungen kann der Anwender auf dem benutzerfreundlichen Touch-
Bedienfeld mit speziell fiir das SchweiRen entwickelten Makros vorneh-
men. Zudem garantieren die Freedrive-Mdglichkeit mit FuBschalter und '

das intelligente Sicherheitskonzept eine feinflihlige und sichere Steuerung .
des QINEO ArcBoT. Eine weitere Besonderheit ist der einfache Restart
nach einem Not-Halt, da kein aufwandiges Entsperren oder Freifahren
des Roboters notwendig ist.
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OPTIMALE AUSSTATTUNG

So vielfaltig wie die Einsatzgebiete des Schweil3ens, so flexibel sind die
Ausstattungsoptionen des ArcBoT. Dafiir sorgt das modulare Produkt-
konzept. Vom Arbeitsbereich des Cobots bis hin zum Schwei3prozess

wird jedes ArcBoT-System individuell fiir Ihre Anforderungen konfiguriert.

Ein ArcBoT, genau so, wie Sie ihn brauchen — fiir schnelle und effiziente
Ergebnisse.

’ QINEO ArcBot

’ .Ready to weld"-
Systeme

9 Lingstfahrbahn filr
ArcBot und Werk-
stiickpositionierer

’ SchweilRprozesse

9 Zzubehir

CLooS|oineo
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READY TO WELD-KOMPLETTPAKET

Der QINEO ArcBoT beinhaltet alle fiir das automatisierte SchweilRen
notwendigen Komponenten — perfekt aufeinander abgestimmt, kompakt

und einfach zu installieren. Das ,Ready to weld”-Komplettpaket wird 1
vollstandig schweilfertig ausgeliefert, was eine problemlose Integration in

bestehende Fertigungsablaufe garantiert.

QINEO ArcBoT-Ausstattung 2
>1 4-Rollen-Drahtantrieb -
>2 Drahtfordersystem 4
>3 Rauchgasabsaugbrenner 5
>4 QINEO ArcBoT

>5 Optionale manuelle Linearachse

>6 Optionaler Schweiftisch °
>7 QINEO-Bedienmodul 7

>8 QINEO-SchweiBstromquelle 8
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READY TO WELD-ArcBoT-CELL

Die ,Ready to Weld"-ArcBoT-Cell enthdlt alle flir das Schweil3en erforder-
lichen Komponenten. Sie verfligt (ber zwei SchweiBstationen, die durch
eine Schutzwand getrennt sind. So kann der Anlagenbediener parallel

zum ArcBoT arbeiten, chne den gesundheitsschadlichen Strahlungen des
Lichtbogens ausgesetzt zu sein. Jede Station ist mit einer Schutztlr aus-
gestattet. Die vollstandige Umhausung schiitzt das Umfeld zuverlassig vor
Strahlung und Schweil3rauch.

Zweistationen ArcBoT-Cell, SchweiBtisch in drei GroBen verfiigbar

- 1.000 x 2.000 mm
- 1.200 x 2.400 mm
- 1.500 x 3.000 mm

QINEO ArcBoT-Cell- Ausstattung

>1 QINEO ArcBoT

>2 Drahtfdrdersystem

>3 SchweiRbrenner

>4 Brennerreinigung

>5 Station 1 Aufspannplatte
>6 Station 2 Aufspannplatte
>7 Schutztiire mit Blendschutz
>8 Werkstlickpositionierer 1+2

>9 Langstfahrbahn '

CLooS|oineo
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QINED ArcBoT - PRAZISE UND ROBUST

Erweiterte Einsatzmoglichkeiten
Der 6-achsige QINEO ArcBoT QN-AB-130-10 verfiigt liber eine Reichweite von

1300 mm und eine Nutzlast von 10 kg. Mit dem QN-AB-170-6 steht eine zweite
ArcBoT-Mechanik mit einer Reichweite von 1700 mm und einer Nutzlast von 6 kg
zur Verfiigung. Ein sensibler Drehmomentsensor in jeder Achse ermdglicht eine
optimale Gewichtsermittiung des Schweillequipments. Dies ist die Grundlage fiir
ein sehr feinflihliges Positionieren des QINEO ArcBols beim Programmieren der

Ab sofort lassen sich QINEO-SchweiRstromquellen direkt mit Cobots von
Universal Robots kombinieren, was Anwendern mehr Flexibilitat bei der

Integration moderner SchweiRtechnik bietet.

Punkte sowie flr eine prazise Kraftabschaltung bei Beriihrung (Fingerkraft-Stopp).
Die QINEO ArcBoT-Mechanik verflgt Giber ein sehr robustes Design und ist fiir den
industriellen Schweil3betrieb optimal geeignet.

QN-AB-130-10
6

Achsen 6

Nutzlast 10 kg 6 kg

Reichweite 1300 mm 1700 mm
Geschwindigkeit 1m/s 1m/s
Wiederholgenauigkeit +0.05 mm +0.1mm
Betriebstemperatur 0-45°C 0-45°C

Gewicht 34 kg 35,5 kg
Montageposition Boden, Decke, Wande Boden, Decke, Wande

Schutzart

IP54

P54

QN-AB-170-6
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IHRE VORTEILE

Hochste Prazision

Drehmomentsensoren in allen Achsen

Intuitive Programmierung

Benutzerfreundliches Touch-Bedienfeld mit
speziell fiir das Schweilen entwickelten
Makros

Feinfiihlige und sichere Steuerung

FuBschalter fir Freedrive-Modus

CLooS|oineo

Fingerkraft-Stopp

Sehr prazise Kraftabschaltung bei Beriihrung
mit dem Roboter

Einfacher Restart nach Not-Halt

Kein Entsperren oder Freifahren des Roboters
notwendig

Optimaler Personenschutz

Automatischer Drahtriickzug fiir hochste
Arbeitssicherheit
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ROBOTERPOSITIONIERER
FUR MAXIMALE FLEXIBILITAT

Zur Erweiterung des Arbeitsbereichs oder fiir den schnellen Wechsel
zwischen Arbeitsstationen steht eine Langstfahrbahn zur Verfligung.

Sie wird auf der Arbeitsplatte montiert und ermdoglicht die manuelle
Positionierung des ArcBoT durch den Bediener. Die prazise Indexierung
erfolgt Giber Absteckbolzen, die in die Fiihrungsschiene des Positionierers
integriert sind.

WERKSTUCKPOSITIONIERER
PERFEKTE AUSRICHTUNG DER WERKSTUCKE

Fiir das SchweiBen rohrférmiger Werkstlicke bietet CLOOS einen Dreh-
sowie einen Dreh-Kipppositionierer an. Die Drehachse wird iber die
ArcBoT-Steuerung kontrolliert, wobei die Positionierung in absoluten oder
relativen Koordinaten erfolgt. Die Kippachse wird manuell eingestellt, die
prazise Indexierung erfolgt tiber Absteckbolzen.
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MODERNE PROZESSE FiJR MAXIMALE EFFIZIENZ

Die Bandbreite bewahrter und innovativer SchweiBprozesse bietet Ihnen zukunftsorientierte
Losungen flr exzellente Qualitat, hochste Wirtschaftlichkeit und Produktivitat. Bei uns finden
Sie fir jede Produktanforderung den richtigen Schweil3prozess.

Control Weld

Zuverlassiger MIG/MAG-
Schweil3prozess fiir diinne und
dicke Materialien

Root Weld

Energiereduzierter Kurzlicht-
bogen fiir exzellente Qualitat bei
anspruchsvollen Bedingungen

] Fine Weld

Extrem spritzerarmer MIG/MAG-
Kurzlichtbogen fiir Mischgas- und
CO2-Anwendungen

MoTion Control Weld
Kurzlichtbogen mit
reversierendem Drahtantrieb

] Vari Weld

MIG/MAG-Pulslichtbogen fiir
optimale Schweil3ergebnisse bei
anspruchsvollen Bedingungen

Speed Weld

Stabiler MIG/MAG-Puls-
lichtbogen fiir vielfaltige
Anwendungsbereiche

MoTion Vari Weld

Pulslichtbogen mit reversiblem
SchweiRdraht

TIG Weld
WIG-Verfahren fiir sauberes und
prazises SchweiRen
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scHWEISSSTRuMQUELLEN UND SchweiBprozess Werkstoff Schweil3strom [A] QINEQ-

Stromquelle

PROZESSE Fin IHREN ArcBoT 20- 400 | 4 - 400

EINE PASSENDE LOSUNG FUR JEDE J { N
Control Weld — — QINEO StarT

ANWENDUNG

Der ArcBoT unterstiitzt eine Vielzahl leistungsstarker . Root Weld J J _ J —  QINEOStarT

SchweiBprozesse. Im ersten Schritt wahlen Sie den

Prozess, der exakt zu Ihrer Anwendung passt. Aus dieser

Auswahl ergibt sich die ideale SchweiRstromquelle, Fine Weld \( \{ - \{ — QINEO StarT

perfekt abgestimmt auf Ihren Bedarf. So erhalten Sie

jederzeit eine prozessoptimierte Losung mit maximaler _ \( \{ \{

Lichtbogenstabilitit, Wiederholgenauigkeit und Qualitat. TN Cetiie el B2 - — | GO
. Vari Weld \{ \{ \{ \{ — QINEO NexT
. Speed Weld \( \{ \{ \{ — QINEO NexT
. MoTion Vari Weld \[ \{ \( \{ —_ QINEO NexT

o \ TIG DC \( \{ — — \{ QINEO QuesT

7 % TIGAC/DC \( \{ \{ - \{ QINEO QuesT
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PERFEKT FUR DEN ArcBoT
QINEO-SCHWEISSSTROMQUELLEN

Die QINEO-Schwei3stromquellen bieten alle Funktionen ,on Board",
um lhre Schweil3aufgaben mit dem ArcBoT optimal zu meistern.

> Hochwertige Invertertechnologie fiir perfekte Schweilndhte
> Integrierte CLOOS-SchweiRprozesse fiir jede Anforderung

> Einfache, intuitive Bedienung fiir maximale Produktivitat

> Robuste Komponenten flir hohe Verfligbarkeit

> Umfangreiches Zubehor fir individuelle Anpassung

9 QINED StarT 9 QINED NexT

Die Standard-Stromquelle fiir viele Aufgaben Alleskonner fir Aufgaben im Dinn- und
im Stahlbereich. Dickblechbereich sowie bei Aluminium und
Sonderwerkstoffen.

CLoos | o1neo i

9 QINED QuesT

Fur alle Anwendungen bei denen das WIG-Verfahren
zum Einsatz kommt. Die QINEO QuesT ist fiir das
DC und DC/AC-Schweilen lieferbar.
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WERKZEUGWECHSELSYSTEM
FUR MAXIMALE FLEXIBILITAT

Soll der ArcBoT mehrere unterschiedliche Aufgaben tibernehmen, ist das
Werkzeugwechselsystem die ideale Losung. Der Wechsel erfolgt schnell,
sicher und komplett ohne manuelle Handgriffe — fiir nahtlose Prozesse und
hochste Effizienz.

BRENNERREINIGUNG
FUR KONSTANTE QUALITAT

Werkzeugwechselsystem

Die Qualitat jeder SchweiBnaht hangt maligeblich vom Schweil3brenner
ab. Eine regelmaRige Reinigung verhindert Porenbildung und sorgt fiir eine
storungsfreie Drahtforderung. Dabei wird der Innenraum des Brenners von
SchweiBspritzern und Schmauch befreit — fiir zuverlassige Prozesse und
erstklassige Ergebnisse.

STANDER
SICHER UND GRIFFBEREIT

Der Stander sorgt fir stabilen Halt und die sichere Aufnahme der
Bedienmodule — immer am richtigen Platz fir komfortables Arbeiten.

Brennerreinigung Stander fir QINEO-Bedienmodule
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FEINGEFiiHL FUR OPTIMALE
SCHWEISSPROZESSE

Wesentliche Aufgabe unserer Sensorsysteme ist die Qualitatssicherung

durch exakt ablaufende SchweiRvorgange. Weiterhin wird die Flexibilitat it
lhrer Anlage durch die Prifung und den Ausgleich von Toleranzen zwischen TA KTILER GASDUSENSENSOR
den programmierten Bahnen und den realen Werkstiicken gesteigert. Uber ein elektromechanisches Tastprinzip ermittelt der CLOOS-

Gasdusensensor Anfang und/oder Ende der SchweilRnaht —

Fur unterschiedlichste Materialien und Anwendungen stehen lhnen vier Abweichungen durch Werkstiicktoleranzen werden korrigiert.

praxisbewahrte CLOOS-Sensoren zur Auswabhl, die das automatisierte
SchweiRRen durch intelligentes Steuern und Fiihren weiter perfektionieren.
Durch den optimierten Workflow werden Nacharbeiten minimiert. So
konnen Sie noch wirtschaftlicher arbeiten und qualitativ hochwertig
produzieren.

LICHTBOGENSENSOR

Wahrend des SchweiRens misst der CLOOS-Lichtbogensensor,
ob die Brennerposition tatsachlich mit der programmierten
Bahn tibereinstimmt. Bei Abweichungen, zum Beispiel durch
Warmeverzug, erkennt der Roboter die tatsachliche Kontur,
Optimal abgestimmt auf die ArcBoT-Ldsung Toleranzen werden direkt ausgeglichen.

Pluspunkte fiir mehr Produktivitat

Vier bewahrte Sensoren fiir verschiedenste Materialien,
SchweiBnahtformen und Applikationen

Deutlich verbesserte SchweilRqualitat

Reduzieren von manuellem Aufwand — minimale
Nacharbeiten

Erschlielen neuer Anwendungsmoglichkeiten durch
CLOOS-Sensorsysteme
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OPTIONAL -
RAUCHGASABSAUGBRENNER MIT FILTERGERAT

Die erforderlichen MaBnahmen fiir das Sammeln, Absaugen und Filtern der Rauch-
gase in Roboteranlagen sind oftmals mit groRen Aufwanden verbunden. GroRe
Sammelhauben mit Vorhangen, aufwandige Rohrsysteme und ein groRes Filtergerat
sind notwendig, um die belastete Luft abzusaugen und zu reinigen. Beim Absaugen
direkt am SchweiBRbrenner ist das Volumen der belasteten Luft viel geringer. Durch
den Einsatz des AbsaugschweiRbrennersystems miissen Sie deutlich weniger in
Absaugtechnik, Luftflihrungssystem und Filtergerat investieren — bei gleichem
Effekt. Ein weiterer Vorteil: Durch die wesentlich bessere Energieeffizienz sowie die
minimierten Aufwande fiir Reinigung und Ersatz der Filterkomponenten reduzieren
sich Ihre Betriebskosten erheblich.

Reduziertes Investitionsvolumen bei niedrigen Betriebskosten

> Reduzierte Investitionskosten: Wegfall der Absaughaube und der Luftleitsysteme /

> Minimierter Aufwand: Ein flexibler Schlauch mit kleinem Durchmesser ersetzt das
aufwdndige Rohrsystem flir das Ableiten verunreiniger Luft zum Filtergerat

> \Weniger Platzbedarf: Durch das geringere Volumen der belasteten Luft ist ein
kleineres Filtergerat notwendig

> Niedrigere Betriebskosten: Geringerer Energieverbrauch (nur 1,0 bis 1,5 kW) : ™
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QINED ArcBoT BEI GLiPKER
KLEINE LOSGROSSEN WIRTSCHAFTLICH
SCHWEISSEN!

Um auch kleine LosgroRen wirtschaftlich und in gleichbleibend hoher
Qualitat zu schweilRen, nutzt Gliipker Blechtechnologie drei QINEO
ArcBoT-SchweilRsysteme von CLOOS. Die QINEO ArcBoT schweil3en nun
vor allem kleinere Bauteile mit einer GroRe bis zu einem halben Meter.
Durch einen Drehmomentsensor in jeder Achse lassen sich die QINEO
ArcBoT exakt programmieren und verfahren. Individuelle Anpassungen
kann der Anwender auf dem benutzerfreundlichen Touch-Bedienfeld
mit speziell flir das SchweilRen entwickelten Makros vornehmen.
Zudem garantieren die Freedrive-Maoglichkeit mit FuBschalter und

das intelligente Sicherheitskonzept eine feinfiihlige und sichere
Steuerung der QINEO ArcBoT. Die QINEO ArcBoT-SchweiRsysteme sind
jeweils mit der Hightech-MIG/MAG-Schweifl3stromquelle QINEO NexT
ausgestattet, die sich durch vielfaltige Hochleistungsschweiprozesse
und exzellente SchweiReigenschaften auszeichnet.

cLoas Tv
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Kleinteile fiir Nutzfahrzeuge
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PERFEKT ABGESTIMMT

Damit Ihre Fertigung auf Hochtouren lauft.

SUPPORT

O ®

Wir beraten Sie bei allen 04 0
Erweiterungen, Modifizierungen ‘
und Uberholungen lhrer Anlagen.

SERVICE
Mit einem starken Netzwerk aus q\? AN

Vertretungen, Servicestitzpunkten
und unserer leistungsstarken
Produktion sind wir immer nur
einen Anruf weit entfernt.

~
TRAINING g

In unserem Schulungszentrum
vermitteln wir Ihrem Team praxisnahe
Inhalte zur Programmierung,
Handhabung und Wartung.

6 | INBETRIEBNAHME

Wir integrieren lhre neue Anlage
nahtlos in lhre Gesamtproduktion.

1| ANALYSE

Wir analysieren lhre Anforderungen
und ermitteln alle fertigungsrelevanten
Variablen fiir die optimale Losung.

RN
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CONNECT v
WITH US!
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2 | BERATUNG

Wir beraten Sie konsequent
leistungsorientiert und erarbeiten
mogliche Losungsansdtze fiir Ihre
Anforderungen.

3 | ANLAGENKONZEPT

o@}o Wir definieren ein Anlagenkonzept, das

sich flieBend in Ihre Gesamtproduktion
& T f integriert — immer mit dem Fokus auf

maximale Effizienz.

4 | KONSTRUKTION
{6—\\\6 Wir spielen die Starken unserer
‘ modularen Produktserien zu Ihrem

Vorteil aus. Investitionskosten halten
wir so gering!

5 | PRODUKTION

VVom kleinsten Einzelteil bis zur komplexen
Gesamtanlage liefern wir lhnen 100 % Qualitat
— inklusive Funktionstest vor Auslieferung.
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CARL CLOOS SCHWEISSTECHNIK GMBH

Hauptverwaltung: Carl-Cloos-StralRe 1
Zentrallager: Carl-Cloos-Stral3e 6
35708 Haiger

Germany

Telefon +49(0) 2773 85-0
E-Mail info@cloos.de
www.cloos.de



CONNECT WITH US!

© 2026 Carl Cloos SchweiBtechnik GmbH, 02/2026
Technische Anderungen vorbehalten.
QN3174-QINEO_ArcBoT _DE



